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Gem Weld PU
Rasina poliuretanica flexibilia pentru

injectii

Fisa Tehnica

Descriere generala a produsului

Gem Weld PU este o rasind poliuretanicd bicomponenta
100% solida, cu toxicitate nuld. Produsul dezlocuieste apa
si stopeaza deplasarea ei prin fisuri, formand o spuma
flexibila, rezistenta, extrem de aderenta la suprafata uda a
betonului.

Aplicatii
. Gem Weld PU este folosit pentru a stopa infiltratiile
de apa prin injectia produsului direct in fluxul activ.

U Gem Weld PU formeaza in fisuri o spuma
poliuretanica foarte rezistenta si flexibila.

. Gem Weld PU spumeaza numai in prezenta apei si
actioneazd in sensul blocarii rosturilor si crapaturilor din
tancuri, tuneluri, tevi, subsoluri, piscine, pasaje subterane
sau alte structuri, cu spuma elastica.

. Spuma formata de Gem Weld PU are o aderenta
foarte mare pe betonul ud.

. Gem Weld PU este singurul produs de injectie
poliuretanic care permite extragerea de carote din beton,
intersectdnd planul poliuretanic, si care datoritd aderentei
mari nu permite desfacerea probei carotate dupda planul
intersectat.

Procedeul de joasa presiune

(pentru infiltratii mici de apa)

Gem Weld PU este furnizat sub forma de cartuse ce sunt
usor de injectat cu un pistol manual prevazut cu o tija de
amestecare.

Pentru aceastd procedurd se utilizeazd dispozitive de
injectice GEMITE.

Procedeul de inalta presiune

(in fluxuri active de ap3i)

Gem Weld PU este furnizat in unitati a caror proportie de
amestecare este de 1:1.

. Régina si catalizatorul se pot amesteca direct in
pistolul de aplicare, fiind pompate cdtre acesta pe linii
separate de o pompa speciald de injectie cu un raport
volumetric intre cilindri de 1:1;

. sau se pot premixa si pompa ca un lichid
unicomponent printr-o pompa simpla de tip hidrofor sau
prin pompe cu un singur corp de pompare §i injecta cu un
pistol de presiune cu o singurad linie. $i pentru aceastd
procedura se utilizeaza dispozitive de injectie GEMITE.

Proprietati fizicela25°C
Componenta A
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Componenta “B”

Greutate specifica 1,24
Viscozitatea 200 cps
Culoarea Negru ambra

Proprietati fizice (in amestec)

Greutate specificd 1,13

Viscozitatea 500 cps

Culoarea Ambra chihlimbar

Proportiile de amestecare Masica Volumetrica
Component A 45 50
Component B 55 60

Greutate specifica 1,01
Vascozitatea 250 cps
Culoarea Galben pai

Durata de viata/Timp de uscare
Timpul de viata (timpul in care amestecul ramane lichid)
pentru 200 g preparate la 25 °C este de 60 min.

NOTA: Cu cét procentul de umezeala este mai mare, cu
atdt durata de viatad este mai redusd.

Cdnd produsul intra in contact cu apa (umezeala) acesta
spumeazd iar spuma are o dezvoltare rapida.

Pregatirea suprafetelor

Injectare la joasa presiune:
Utilizati dispozitive GEMITE.

Injectarea la presiune inalta:
Utilizati packere sau porturi GEMITE.

1.  Efectuati gauri de 9 — 10 mm la un unghi de 45°
pentru a intersecta fisura la aproximativ 10 cm sub
suprafata betonului. Aceste gauri trebuie plasate
alternativ de o parte si de alta a fisurii, la o distanta
de minim 20 cm intre ele. Gaurile de injectie trebuie
sa intersecteze crapaturile.

2. Gaurile trebuie spilate cu apd sub presiune prin
intermediul unor porturi de Y.

3. Dupa spilare, packerele de inaltd presiune sunt batute
cu ciocanul in gauri.

4. Dupa batere, pe packere se fixeaza nipluri.

5. Toate packerele vor fi verificate cu apd dacd
intersecteaza fisura. Verificarea se face cu ajutorul
unei pompe de presiune capabila sa ajunga la min. 20
bar. Acolo unde se observa ca apa nu ajunge se vor
da gauri suplimentare pentru a facilita accesul in
crapatura.

Amestecarea si aplicarea
Daca pentru injectiile sub presiune se va opta pentru pompe

de tip hidrofor sau pentru pompe cu un singur element de
pompare, atunci Gem Weld PU se va pregati astfel:

. se pune compusul B peste compusul A si se amesteca
cu ajutorul unui mixer de mica viteza (200-300 rpm)
pana cand se obtine o compozitie omogend si cu
fluiditate ridicata. Razuiti marginile si fundul vasului
pentru a va asigura ca s-a efectuat un amestec total.
Este recomandabil si amestecati inifial o cantitate de
la 1 la 4 litri, pentru a determina rata de curgere a
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raginii §i pentru a va asigura ca, un amestec de 1 la 4
litri poate fi folosit in conditii optime.

. Este indicat sa se inceapa cu injectarea amestecului
de Gem Weld PU de la portul de injectie cel mai de
jos. Odata ce amestecul de Gem Weld PU intra in
crapatura, apa este dezlocuitd. Dupd ce toatd apa a
fost evacuatd, lucru observat cand prin orificiul din
imediata apropiere apare rasina poliuretanicd si nu
mai apare apd, se trece la injectarea in urmatorul
packer. Acelasi proces va fi repetat de-a lungul
crapaturii pina la final.

. Excesul de Gem Weld PU aparut la suprafata
crapaturii poate fi foarte usor indepartat dupa
formarea completda a spumei, prin tdiere cu ajutorul
unui cutit ascutit.

Curatarea

Pentru curatare utilizati solvent.

ATENTIE - solventul este inflamabil si de aceea nu se va
lucra in apropiere cu foc deschis sau alte surse de caldura.
Fumatul in apropiere este de asemenea interzis. Toate
echipamentele trebuie curdtate imediat dupd utilizare.
Daca este necesar repetafi procedura de curatare.

Siguranta si toxicitatea

Gem Weld PU este o rasind bicomponenta aliphatica
poliuretanica. Rasinile poliuretanice sunt considerate ca
fiind cele mai sigure produse daca ne raportam la siguranta
si toxicitate. Totusi, izocianatii sunt substante desemnate ca
fiind capabile sd producd serioase reactii alergice la unele
persoane. La aparitia orcéror tulburari respiratorii persoana
trebuie imediat scoasa din aria de lucru. Evitati inhalarea
vaporilor !!

Sistemul bicomponent este capabil sa producd serioase
neplaceri sau raniri grave ale tesuturilor pielii si ochiului.
Ca urmare in timpul lucrului trebuie luate mdsuri pentru
evitarea contactului repetat sau prelungit cu pielea si este
foarte importantda protejarea ochilor. Cand se lucreaza cu
aceste substante trebuie purtate haine de protectie, manusi
de cauciuc si ochelari de protectie. De asemenea, se
recomanda utilizarea unei masti respiratorii adecvate.

Cand se lucreaza in zone cu apad potabild, trebuie
indepartate total resturile de Gem Weld PU de pe
suprafetele expuse, inainte de a se reveni la o functionare
normala.

NOTA: Desi pentru formarea spumei, Gem Weld PU
trebuie sa fie reactiv din punct de vedere chimic, produsul
final nu este toxic §i este asemandtor cu materialul utilizat
la fabricarea talpii pentru incaltaminte.

Depozitarea

Depozitarea se face in spatii incalzite, pe paleti. Nu lasati
produsul sd inghete. Durata de viatd in containere inchise
este de un an. Odata deschis containerul, durata de viatd va
depinde de umiditate si se reduce la doar trei luni.

Amabalarea
. Pentru injectii de joasa presiune exista varianta
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. cartugelor: 600 ml pe cartuse (300 ml A si 300 ml B);

. Pentru injectii de inalta presiune exista varianta
bidoanelor : 22,5 litri per unitate (11,25 litri A si
11,25 litri B).

Fiecare container este clar marcat cu numele produsului,
destinagia  componentului (A sau B), numele
producatorului,  numarul  baxului si  procentul
componentului in amestec. Containerele A si B sunt
codificate pe culori.

Garantii

Producatorul garanteaza cd produsul este in conformitate cu
descrierea chimica si corespunde In mod rezonabil scopului
descris in fisa tehnica atunci cand estre utilizat in
concordanta cu specificatiile. Producétorul nu oferd nici o
alta garantie implicitd sau explicita. Utilizatorul isi asuma
riscurile asupra utilizarii.

Dacé materialul este depozitat pe paleti in zone uscate si
este ferit de inghet are un termen de garantie de doi ani.
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