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Gem Weld LVP
Rasina epoxidica de injectie,
versatilid, cu durata extinsa de viata

Fisa Tehnica

Descriere generala
Gem - Weld LVP este un produs epoxidic fard solventi,
bicomponent, modificat pentru o durata de viata crescuta.

Utilizare

. Gem - Weld LVP este destinat utilizarii in cazul
structurilor de beton ce au dezvoltat crapaturi fine.
Pentru cd are o duratd de viatd relativ lungi,
materialul epoxidic de injectie poate fi premixat si
injectat printr-un port de presiune sau prin orice alt
echipament de injectie de joasa presiune.

Proprietati fizicela25°C
Componenta A (rasina)

Greutate specifica 1,11
Viscozitatea 600 cps
Culoarea Galben pai

Componenta B (intaritorul)

Greutate specifica 0,98
Viscozitatea 100 cps
Culoarea Chihlimbar
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Temperatura minima de aplicare
Gem - Weld LVP se matureazd la temperaturi joase de

pana la 0° C.

Comportarea in medii umede

Gem - Weld LVP prezinta o buna aderentd in medii
umede si are un bun comportament in sensul eliminarii
apei din fisurile pe care le umple.

Rezistente mecanice

Rezistenta la compresiune (ASTM D 695) 89 Mpa
Rezistenta la intindere (ASTM 638) 44 Mpa
Rezistenta la incovoiere  (ASTM D790) 48 Mpa

Pregatirea suprafetei

Aria adiacentd crapaturii trebuie curatata bine pentru a se
obtine o buna aderenta. Pentru sigilarea crapaturilor si a
porturilor de injectie folositi Gem - Bond EP.
Dispozitivele prin care se realizeaza injectarea, pot fi
porturi din plastic sau metalice, in functie de tehnica
utilizatd. La montarea porturilor este necesar sd se
foloseascd o masind de gaurit cu vacuum pentru curdtarea
canalelor de injectie. Felul in care se monteaza porturile de
injectie are foarte mare importantad. Impuritatile din
crapaturi pot fi un factor major in nereusita injectarii.
Uneori este nevoie sa se spele crapatura cu un jet de apa
sub presiune pentru a indeparta impuritatile.

Amestecare si aplicare

Proprietiti fizice (in amestec) la 25° C

Greutate specifica 1,08

Viscozitatea 250 cps

Culoarea Galbui deschis

Substante nevolatile 100%
Proportiile de amestecare Masica Volumetrica
Component A 80 78
Component B 20 22

Durata de viata/Timp de uscare
Timpul de viata (timpul in care amestecul ramane lichid)
pentru 200 g preparate la 25 °C este de 85 min.

Timpul de viata (timpul in care amestecul ramane lichid)
pentru 4 L preparati la 25 °C este de 20 min.

Timpul de uscare la suprafata a peliculei
la 10°C 20 de ore 1a25°C 10 ore

Timpul de uscare in profunzime

la10°C 60 de ore la25°C 30 de ore

Timpul de uscare va fi cu atdt mai lung cu cat temperatura
este mai scazuta.

Pag

Gem - Weld LVP trebuie injectat utilizdnd echipamentele

de injectie GEMITE.

1) In cazul crapaturilor in plan vertical se utilizeazi
dispozitive care sa permitd o injectare lentd a
materialului. Daca in fisurd existd apa, aceasta va fi
eliminatd de catre rasina. Injectia continud pana la
eliminarea totald a apei, lucru care se observa la portul
imediat alaturat care a fost pregatit pentru injectare.

2) Procesul de injectie continud din port in port, pana
cand intreaga crapatura este umpluta cu rasina.

3) Pentru proiecte mari trebuie prelevate mostre din
ragina injectatd inainte, in timpul si dupa procesul de
injectare. Este obligatoriu ca procesul de injectare sa
fie monitorizat in mod continuu, pentru a va asigura cd
ragina este amestecatd corespunzator iar uscarea
acesteia se produce n mod satisfacator. Este indicat ca
dupd maturarea materialului injectat si se preleveze
carote pentru controlul de calitate.

Nota. Daca se injecteaza crapaturi fine, unde se lucreaza
foarte incet, se recomanda sa se mixeze doar un litru de
material.

Curatarea

Pentru curatare utilizati solvent.

ATENTIE - solventul este inflamabil §i de aceea nu se va
lucra in apropiere cu foc deschis sau alte surse de
aprindere. Fumatul in apropiere este de asemenea,
interzis. Toate echipamentele trebuie curdfate imediat
dupa utilizare.
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Siguranta si toxicitate

Sistemele epoxidice bicomponente sunt capabile de
producerea de rani grave ale tesuturilor pielii si ochiului.
Acestea sunt clasificate ca fiind corozive pentru procesul
de transportare.

in timpul lucrului trebuie luate misuri pentru evitarea
contactului repetat sau prelungit cu pielea si este foarte
importantd protejarea ochilor. Cand se lucreaza cu aceste
substante trebuie purtate haine de protectie, manusi de
cauciuc si ochelari de protectie.

Unele persoane devin sensibile cind lucreazd cu sistemele
de ragini epoxidice. Acest efect se manifestd prin reactiile
pielii sau ale aparatului respirator. Evitati inhalarea
vaporilor, in special daca aceste produse sint folosite in
incinte inchise. De obicei este indicata folosirea unei masti
de fata cu respirator.

Depozitare

Depozitarea se face in spatii incilzite, pe paleti. Nu lasati
produsul sa inghete. Durata de viata in containere inchise
este de pana la doi ani.

Pachetare

Produsul este ambalat in unitati de 4 litri, cate 4 unitati pe
bax. Fiecare container este clar marcat cu numele
produsului, destinatia componentului (A sau B), numele
producatorului, numdrul  baxului si  procentul
componentului in amestec.

Garantii

Producatorul garanteaza ca produsul este in conformitate cu
descrierea chimica si corespunde In mod rezonabil scopului
descris in fisa tehnicd atunci cand este utilizat in
concordantd cu specificatiile. Producatorul nu oferd nici o
alta garantie implicita sau explicitd. Utilizatorul isi asuma
riscurile asupra utilizarii.

Daca materialul este depozitat pe paleti in zone uscate si
este ferit de inghet are un termen de garantie de doi ani.
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